CHEMOPETROL ass. Montazni predpis pro prejimani N 11 320-1

Zavod 01 odstredivych ¢erpadel
SULZER WEISE

Provoz: Zavod 01

Vyrobna: DPP,Benzen,Pyrolyza

Vyrobni zarizeni:  Odstfediva jednostupiiova horizontéalni ¢erpadla SULZER WEISE

Cislo karty : 93512,93513,935557,93558,93507,93508,93446,93429,93430,
93419,93420,93400,93401,93003,93004,93777,93778,93527,
93528

Tento montdZni predpis navazuje na dil¢i pfedpis pro pfejimani N 11 320.
Tato norma je zavazné pro vSechny Gtvary ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o. a pro vSechny externi firmy provadéjici
ptejimku téchto Cerpadel. Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a Kralupy.

1.Kontrola opoti‘ebeni valivvch lozZisek

U valivych loZisek se kontroluje stupeti opotiebeni valivych elementl a obéznych drah, ptipadné zména
zabarveni povrchu nebo stopy koroze. LoZiska jsou vyrobena s radialni vili C3. Radialné - axialni lozZisko je
tvofeno dvojici kuli¢kovych loZisek s kosotihlym stykem montovanych ¢elem k sobé ( do ,,X*“) podle
montazniho piedpisu.

2.Kontrola a indikace hridele

— #1675 TAZ]

Radialni hazeni Hridel GA - ...
Hodnota predepsana 0,03

Hodnota naméfena

Meiil OTK :
Datum
Nahrazuje: Spravce normy: Platnost od:
N 11 319-1 Odd. normalizace-Technické sluzby 1.5. 2002
z prosince 1998




3.Indikace sestaveného rotoru

Ob8%né kolo

prAZALY R

LoZiska

A
Uepdvkové pouzdro

Radialni hazeni Hiidel GA - ...
Hodnota ptedepsana 0,03
Hodnota naméfena
Mg¢fil OTK :
Datum

4.Kontrola tésnici spary mezi nakruzky obéznvch kol

)

N11 320-1

\‘\‘ SpOjkﬂ

2 X A1 =a( vule na priméru )
2 X A2 =D (vile na pruméru )

A
B f"d strana - —t - Vytlaénd strana
q % o 7 d
q
Pramer D3 80 - 100 100 - 160 160 - 225 225 - 300 300 a vice
Vile a b a b a b a b a b
Viile na ¢ 0,4%1 1 04%t | o5%t | 05 | 0,6*1 | 0,6*t | 0,7t | 0,7°%' | 0,8*% | 0,8*0!
predepsana
Vile na ¢
namerena
Vile na ¢ 1,0 1,0 1,2 1,2 1,3 1,3 1,5 15 1,7 1,7
maximalni
Meril OTK :
Datum
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5.Kontrola tésnici spary mezi Skrticim a ucpavkovym pouzdrem

N11 320-1

ot
Ikrtic{ pouzdro ucpavkové pouzdro
GA - ..
Prumér D> 80 -100 100 - 160 160 - 225 225 - 300 300 a vice
Viile na ¢ 0,4701 0,5%01 0,6%01 0,7+0.1 0,8"0.1
predepsana
Viile na ¢
nameérena
Viile na ¢ 1,0 1,2 1,3 1,5 1,7
maximalni
Me¢iil OTK :
Datum
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N11 320-1
6.VVyvazeni rotoru

Provadi se pouze na pokyn technika,nebo pii vyméné obéznych kol
Sestaveni rotoru pii vyvazovani :

Lofiska
I N Spojka
N N
Ub&2Zné kolo Lepavkové pouzdro Hiidel
Cerpadlo Provozni otacky Stupen pripustné nevyvazenosti
Q (mms™)
GA-751+R 2900 ot/min
GA-701+R 2900 ot/min
GA - 256 +R 2930 ot/min
GA - 203 2895 ot/min
GA-201+R 2925 ot/min 25-6,3
GA-107+R 2980 ot/min
GA-1104+R 2975 ot/min
GA-1102+R 2970 ot/min
GA-802+R+R, 1485 ot/min
GA-406 +R 1491 ot/min
Me¢iil OTK :
Datum
7.Vyrovnani spojky
Radidl Axidl

] -

Cerpadlo GA - ... GA - 406/R Ostatni GA - ...

Uchylka a b-c a b-c
Hodnota predepsana 0,25 0,16 0,10 0,05
Hodnota naméfena

Meéril OTK :
Datum

Cisla kontrol odpovidaji ¢islovani dil¢iho predpisu.
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